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茶行业现状解析
中国茶行业正在快速从小农生产往工业化、规模化、品牌化进化。大众市场上，近十年品牌茶在终端销售占比不断上升。虽然很多人喝茶还

是先看茶品类，但是部分茶企，已经借助单一 或全品类，成为大众市场的头部品牌，例如小罐茶、大益茶、天福、八马、xxxx等。因此，

茶叶的新消费浪潮已然袭来。同时，代际变化带来消费习惯巨变，让买茶、饮茶体验发生巨变。 也就是说，新消费是新技术和新媒介对消

费品传统的触点、产品、体验产生的一系列影响。随着90后、00后新生代消费崛起，今天的市场正在变得越来越年轻化。 而在新生代消费

群体的影响下，营销趋势也出现了新变化。做茶人要准确把握方向才能赢得市场。茶叶的购买渠道、消费场景正在从传统线下单一渠道， 

转向更丰富多样的新媒体渠道； 而茶叶消费的快速增长一定是从年轻人中来，由40-60岁 的中老年人向18-35岁的新人类变迁。茶叶行业

的竞争也越来越激烈头部茶企纷纷发起IPO，对茶企的管理精细化、透明化、可追溯化、数智化等提出了更高的要求。



MES系统方案规划地图

应用规划需求解析

落地保障基础数据规划 功能规划



项目目标

• 通过MES导入，固化作业标准；

• 实现生产过程、防漏防错等制程管控；

• 对生产过程数据收集，对生产的决策，分析反馈等支撑

• 通过MES实现生产任务、配方、参数的准确下发及执行；

全面质量管理

• 构建全面质量管理TQM体系

• 质量检验数据采集、分析

• 质量异常自动预警

• 质量报表自动统计、汇总

减少做表作业提升现场管理效率

• 通过系统的导入，减少现场作业人员表单作业负荷；

• 通过导入系统，表单电子化，管理层快速获取现场数据；

• 通过导入系统，规范现场管理；

建立系统化制程管控

建立全面追溯

• 关键物料批次和追溯；

• 从采购入库-生产-产品出库的全面追溯；

• 实现产品的双向质量追溯机制；

制造平台 

生产制造透明化管理
• 提高生产过程透明化管理；

• 提高企业整体目视化管理水平；

• 提高企业核心竞争力

• 建立数字化的透明工厂；

• 支持多产线、工厂数据管理；

• 提高各部门协作能力，实现轻松管理；

• 构建一个开源、可控、可持续支撑企业发展的制造平台；

数智车间
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项目范围-物理范围

厂部车间

唐胜车间

厂部仓库

唐胜仓库

发酵车间X1 分筛车间X1 拣剔车间X3 拼配车间X1 压制车间X1

拣剔车间X1 拼配车间X1 压制车间X1 包装车间X1

原料库X1 待分筛库X1 待拣库X1 待拼库X1 半成品库X1

包装车间X1

附属车间 机修车间

成品库X1

原料库X1 待拼库X1 半成品库X1 成品库X1



功能范围框架规划

第三方系统

看板管理 APP和报表管理预警管理报表管理

决策分析预警平台

ERP 计划建立

计划审批

物料查询

配方确认

计划下发

设备台账

量具管理

点检保养

维修管理

生产准备

信息收集

任务管理

人员管理

工时管理

标签打印

不良处理

异常管理

来料检验

过程检验

实验室检验

质量追溯与分析

追溯管理

ERP对接

工艺建立

规则建立

车间建模

数据总线

低代码开发

入库管理

出库管理

盘点管理

仓储策略

移动作业

条码化

设备管理
物料管理品质管理生产管理

基础数据

wms

计划管理

企业微信

…



MES系统方案规划地图

应用规划需求解析

落地保障基础数据规划 功能规划



项目蓝图建议

摩尔N2平台

接口
管理

设备
管理

工艺
数据库

库内
作业

计划审核下发

完工
入库

工艺配方管理

员工技能管理 工时管理

工单完
工入库
回写
ERP

ERP
工单
创建

物料
需求
计划

看板管理 APP和报表管理预警管理追溯管理

    生产流程

送检

收货
质量检验设备点检

治具校验
上料扫描
防呆管控

不良品返工任务管理

决策分析预警平台

工艺E
SOP

基础数据
建模

用户及
权限

数据采
集平台

打印二维码

入库

质量
数据库

发货

库内收发存盘

成品仓管理

产能负荷
查询

云标签平台

收料清点

ERP
订单
需求

计划备料

生产全过程管控

发货
出库
回写
ERP

工装治具
管理

第三方
系统

原材料仓管理

分筛 压制 包装拼配发酵

在制仓管理（待分筛仓、
待拣仓、待拼仓、半成

品仓等）

库内
作业

半成品完工
入库

半成品出库



应用场景规划-发酵

样品处理编制发酵生产单、审批、分发筛选原料发酵计划审批

加水量

翻堆

解块

堆高

环境温湿度

发酵计划审批

感官评审，确认配方

查询毛茶的批次、名
称、数量

发酵制单

生产单，配方下发

发酵制程管控

领料 送检 工艺参数确认

配方记录

感官评审记录

理化检验、感官评审 定额装袋发酵出堆

检验基础水分

确定加水量

记录品名、批次、地点

记录参数（时间、加水
量、温度、解块次数）
理化检验记录

领料数量

出品数量

涨损数量

涨损比例

袋数，尾袋重量

批次记录

品名记录

级别记录

数量记录

规格记录

感官评审记录

理化检验记录

入待分筛库

入库记录



应用场景规划-分筛

圆筛静电风选领料 抖筛 风选下达分选单

吸力值记录

电机频率

高度记录

批次记录

品名记录

级别记录

数量记录

规格记录

分选要求下达

下单日期

产品规格

质量要求

筛网目号记录

电机频率

色选 X光检测

定额装袋

定额装袋

筛号记录

电机频率

风力

隔板数值

数量记录

号头记录

生产批次

茶号

风力

隔板数值

匀堆下料

批次记录

品名记录

级别记录

数量记录

规格记录

定额装袋

人工飘筛

数量（累计投料、涨损、
涨损率、正茶出品、附
茶出品、出品率）

质量是否符合

袋数，尾袋重量

标识签标识

样品处理编制分筛生产单、审批、分发筛选原料分筛计划审批

分筛计划审批

感官评审，确认配方

查询原料的批次、名
称、数量

分筛制单

配方记录

感官评审记录

配方记录

感官评审记录

筛网目号记录

批次记录

茶号记录

振筛频率记录

X光机参数记录

同上

同下

分筛制程管理

入待检库

入库记录



应用场景规划-拣剔

抽检定额装袋拣剔领料

领料记录

验茶

拣剔人员记录

号头分发

拣剔制程管理

生产批次记录

号头记录

领拣数量及规格记录

拣后数量及规格记录

质量记录

入待拼库

数量（累计投料、涨损、
涨损率、正茶出品、附茶
出品、出品率）

质量是否符合

袋数，尾袋重量

标识签标识

批次记录

拣剔数量

检验数量

抽检数量

抽检率 入库记录

编制分筛生产单、审批、分发筛选原料拣剔计划审批

拣茶计划审批

系统建立计划&同步ERP计划 查询原料的批次、名
称、数量

拣剔制单

数量，要求下发



应用场景规划-拼配

样品处理编制分筛生产单、审批、分发筛选原料拼配计划审批

拼配计划审批

感官评审，确认配方

查询原料的批次、名称、数量

拼配制单

配方下发（原料产地、级别、规格、数量、比例）

配方记录

感官评审记录

定额装袋清点领料

领料记录

匀堆

数量、号头、批次核对

拼配管理

匀堆操作人员记录

半成品入库

数量（领料数据、涨损、
拼后数量、涨损率）

质量是否符合

袋数，尾袋重量

批次记录

标识签标识 入库记录

取样测水分

送样时间

样品批次

样品名称

水分记录

质量判断



应用场景规划-压制

样品处理编制压制生产单、审批、分发筛选原料压制计划审批

压制计划审批

感官评审，确认配方

查询原料的批次、名称、数量

压制制单

配方下发（原料产地、级别、规格、数量、比例）

配方记录

感官评审记录

蒸茶潮水领料

领料记录

撒面、盖底面、
芯子数量

倒茶

基础水分记录

加水量记录；

潮水时间，潮水比例记录；

批次记录；

作业人员记录；

是否合格记录

压制过程管理

分盖、芯、芯、盖记
录号头、比例、称重

做型抽检称重

成型 抽检称重剥饼 摆架 摊晾 烘烤

5-10S蒸茶

10分钟抽检一次，
抽检记录

重量记录

温度记录

烘烤时间记录

重量抽检记录

返烤记录

扫码进出烤箱

10分钟抽检一次，
抽检记录

重量记录

直径记录

不良记录

生产数量记录
（车数，每车固
定数量，位数车） 摊晾时间记录

人员记录

不良记录

参数记录

压力记录



应用场景规划-包装

领取物资并记录核对包装辅料表确认产品 核对包装要求

核对辅料散味时间

包棉纸领料

包装要求下发

检查质量确认包装物资确认日期

确认盖日戳的日
期

盖生产日期说明书

包装物资核对名称，规格，数
量等

盖日戳

人员，日期记录

确认包装产品批次

收回 发放

质量记录 发放数量记录
收回数量记录

分类称重领笋叶

确认盖日戳的日
期

记录

包装物资核对名称，规格，数
量等

领笋叶

人员，日期记录

质量抽查 蒸笋叶

质量记录 发放数量记录
收回数量记录

蒸笋叶 称重

重量记录质量量记录（纹路、形状等）



MES应用场景规划-包装

赋码包棉纸领茶饼

领料记录

具体到个人领料

贴标

数量记录

时间戳核对

包装要求下发

核对包装要求

包装作业

标签打印

核对要求

包笋叶/礼盒 扫码装箱

内外包装扫码绑定

装箱防错

扫码绑定

人员计件

数量记录

包装要求下发

核对包装要求



MES系统方案规划地图

应用规划需求解析

落地保障基础数据规划 功能规划



基础数据管理-物料的编码规则优化建议

• 目前对产品物料的批次、名称等将原料产地、

批次、筛次/堆次、拼次等都混到一起进行记

录；

• 此种作业方式对于手工记录或者在系统中手

工作业是可以的，但是在系统中作业，对于

追溯、系统自动勾稽物料及产品关系不便。

建议优化物料及产品的编码规则，一方面方

便MES作业，未来ERP上线也会有此方面改

善需求，以便更加规范性；

• 建立计划号，通过配方的形式来进行勾稽物

料及产品关系；

在蓝图阶段可以讨论规则



基础数据管理-物料的编码原则（物料管控的前提）

计划号：

产地：

分类：

筛次：

编码规则建立示例（以分筛后茶叶示例，具体规则在项目蓝图阶段根据要求针对性设置）：

按照日期+流水号生成+分类号，例：202226FS，针
对计划执行及核算具有唯一性

发酵后半成品、分筛后半成品、拣剔后半
成品、拼配后半成品、压制后成品等。例：
FS代表分筛后茶叶

茶号：

流水号： 在定额装袋后生成的流水袋号

山头代号，例如：景迈代号01、糯岗代号
02、如果是多个山头拼配的则以组合生成
代号

筛次代号，例如02，代表第二筛次

茶号代号，例如03，代表第三号茶，子叶

根据产品茶叶特征属性建立编码规则：系统生成产

品编码二维码进行流装，入库、追溯、制程管控、

报表生成等



基础数据管理-系统建模

• 通过MES系统对车间、产线、人员、物料信息进行细化维护，工艺、工序

信息进行细化维护，同时对ESOP、产品模治具、设备、点检信息进行系

统化的维护，支持柔性化生产；

• 基础数据建模所有MES需要的基础数据。未来工序、产品、设备、线体、

扩产等情况，后台灵活配置



基础数据管理-系统对接
系统具有现成的接口，并经过多次测试应用快速实现ERP的对接。

• 与ERP接口



MES系统方案规划地图

应用规划需求解析

落地保障基础数据规划 功能规划



拼配拣剔发酵 分筛 压制 包装

发酵计划 拼配计划 压制计划

阶次定义说明: 产成品物料流转方式 计划来源

1阶 :毛茶原料为一阶 入原料仓库 同步ERP采购计划/MES中手工建立采购计划

2阶 :发酵为一阶 入待分筛仓库 同步ERP发酵计划/MES中手工建立发酵计划

3阶 分筛为一阶 入待拣剔仓库 同步ERP分筛计划/MES中手工建立分筛计划

4阶 :拣剔为一阶 入待拼仓库 同步ERP拣剔计划/MES中手工建立拣剔计划

5阶：拼配为一阶 入半成品仓库 同步ERP拼配计划/MES中手工建立拼配计划

6阶：压制+包装为一阶 入成品库 同步ERP压制计划/MES中手工建立压制计划

计划管理-产品计划断阶

拣剔计划分筛计划

原料

来料/采购计划

如果没有ERP或者ERP中不管理，生产计划单分发酵计划工单、分筛计划工单、拣剔计划工单、拼配计划工单、压制计划工单

及配方（BOM）手工录入MES,如果未来ERP中进行计划和配方的管理，未来与ERP进行对接分别同步发酵计划、分筛计划、

拣剔计划、拼配计划、压制计划。

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审



计划管理

应用说明

• 支持从ERP同步计划，未来可与ERP对

接；

• 支持在MES中建立生产计划；

• 在系统中建立生产的计划单号、以产品

的主骨架为产品名称；

• 批次号建立；

• 阶别的选择，例如可选择该计划单明确

是发酵、分筛、拣剔、拼配、压制计划；

• 支持库存查询，以便进行原料筛选；

• 如果一批原料分多次发酵、分筛、或者

拼配，支持堆次、筛次、拼次的区分

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审

计划建立示例



计划管理

计划审批示例

应用说明

• 支持在系统中建立审批流，在计划建立后，

相应的计划审批人员可以通过计划工单信

息看到计划；

• 审核人员可以通过选择计划单点开查看具

体信息，例如名称、批次、数量、物料库

存、库存位置等

• 通过阶次可以明确该计划工单来属于发酵、

分筛、拣剔、拼配、压制；

• 支持库存查询，以便进行原料筛选；

• 如果一批原料分多次发酵、分筛、或者拼

配，支持堆次、筛次、拼次的区分；

• 计划审批后如果需要评审配方的计划将自

动抛转到配方建立及评审界面

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审

计划审批

是否配方评审：发酵、分筛、
拼配、压制需要进行评审，
拣剔不需要配方评审



计划管理

应用说明

• 配方制作及评审人员在系统中选

择记录评审的配方；

• 在发酵、分筛、拼配根据生产计

划选择对应的原料数量、比例、

原料产地、级别等；

• 在建立配方后，评审人根据配方

在系统中记录填写评审记录

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审

关联计划信息 选择茶叶并填入数量、
比例等制作配料单

新增配方示例



配方建立及评审示例

计划管理

应用说明

• 配方评审人员在系统中记

录评审的记录及得分

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审

选择茶叶并填入数量、比
例等制作配料单



计划管理

计划下发上线示例

应用说明

• 在配方审批完成后，可以选择对应生

产计划计划下达到对应的生产车间进

行生产；

• 车间现场管理人员（组长、车间主任

等），可以在车间平板电脑上看到需

要生产的任务；

• 车间管理人员可以查看生产的工艺参

数要求及标准；

• 车间现场及办公室部署看板可以看到

计划的状态

计划下发计划断阶 计划建立 计划审批 配方建立及评审



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

物料准备-领料

应用说明

• 在生产计划下达后，仓库进行备料；

• 车间人员到仓库进行领料；

• 扫码记录物料领取数量并出库；

• 在包装工序，如果涉及到保持的准备，

系统自动根据散味时间卡控出库，如

果散味时间不满足，则不允许出库

• 车间人员在领料后系统自动记录领料

数量；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

工艺准备 应用说明

• 在生产之前在系统中下发生产配方；

• 车间现场管理人员（组长、车间主任

等），可以在车间平板电脑上看到生

产的工艺要求、配方、水分通知等；

• 车间现场及办公室部署看板可以看到

计划的状态

• 系统中预设工艺路径，根据产品阶别

（发酵、分筛、拼配、压铸）来匹配

工艺路径，在生产过程中可以根据产

出情况来改变工序，例如分筛后的色

选、X光、飘筛等。

工艺参数、水分通知等准备

配方准备

工艺路径准备：可预先设定，在生
产过程中根据产出进行选择



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

人员

法
料

机

生产信息收集

生产过站信息收集

应用说明

通过扫码，选择、人工填入等收
集生产信息并进行防漏防错。



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

制程信息收集-发酵

应用说明

• 在发酵后茶叶定额装袋，打印

二维码标签扫码入库；

• 加水量记录

• 翻堆记录

• 解块记录

• 堆高记录

• 环境温湿度

• 支持PDA/工控平板电脑作业

系统记录堆高、加水量、温度、翻堆记录等支持扫码记录人员、物料投入等信息、配方防错、扫码报工等 支持手持PDA记录



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成-发酵-生产报表

应用说明

• 系统自动生成报表

• 领料数量根据领料扫码
数量生成

• 出品数量根据定额装袋
扫码记录生产；

• 涨损数量系统根据公式
自欧东核算生成；

• 涨损率根据公式自动生
成

系统自动生成发酵报表，体现领料数、出品数、涨损数及涨损率等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成-发酵-生产记录

应用说明

• 系统自动生成报表

• 计划单号、批次、产品名称
等根据计划单自动带出，

• 加水量、解块次数手工收集

• 水分根据送检抽检报告系统
记录的抽检结果自动获取带
出

根据生产过程数据收集自动声生产生产记录，并可以根据条件查询，例如计划号、批次号、名称等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

应用说明

• 在分筛前扫码投入原料

• 在分筛后茶叶定额装袋，
打印二维码标签扫码入
库；

• 茶号记录

• 正叶筛出记录

• 子口茶筛出记录

• 头子筛出记录

• 筛后记录

• 扫码报工

• 产出数量记录

制程信息收集-分筛

茶号记录，正叶筛出记录，子口茶筛出记录，头子筛出记录，筛后记录等支持扫码记录人员、物料投入等信息、配方防错、扫码报工等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成示例-分筛

应用说明

• 系统自动生成报表

• 领料数量根据领料扫码
数量生成

• 出品数量根据定额装袋
扫码记录生产；

• 涨损数量系统根据公式
自欧东核算生成；

• 涨损率根据公式自动生
成

系统自动生成报表，体现领料数、出品数、涨损数及涨损率等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

应用说明

• 在拣剔后茶叶定额装袋，
打印二维码标签扫码入
库；

• 茶号记录

• 正叶拣出记录

• 子口茶拣出记录

• 头子拣出记录

• 筛后记录

• 扫码报工

• 产出数量记录

• 支持PDA/工控平板电
脑作业

制程信息收集示例-拣剔

茶号记录，正叶拣出记录，子口茶拣出记录，头子筛出记录，筛后记录等支持扫码记录人员、物料投入等信息、扫码报工



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成示例-拣剔

应用说明

• 系统自动生成报表

• 领料数量根据领料扫码
数量生成

• 出品数量根据定额装袋
扫码记录生产；

• 袋数根据扫码生成；

• 尾数手工记录

• 涨损数量系统根据公式
自欧东核算生成；

• 涨损率根据公式自动生
成

系统自动生成发酵报表，体现领料数、出品数、涨损数及涨损率等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

应用说明

• 在分筛前扫码投入原料

• 在分筛后茶叶定额装袋，
打印二维码标签扫码入库；

• 扫码对投入物料的数量及
批次，名称等进行防错

• 扫码报工

• 产出数量记录

• 支持PDA/工控平板电脑
作业

生产信息收集示例-拼配

支持扫码记录人员、物料投入等信息、配方防错、扫码报工等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成示例-拼配

应用说明

• 系统自动生成报表

• 领料数量根据领料扫码
数量生成

• 出品数量根据定额装袋
扫码记录生产；

• 袋数根据扫码生成；

• 尾数手工记录

• 涨损数量系统根据公式
自欧东核算生成；

• 涨损率根据公式自动生
成

• 等

系统自动生成发酵报表，体现领料数、出品数、涨损数及涨损率等



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

压制记录示例-压制

应用说明

• 系统自动生成报表

• 领料数量扫码生成；

• 加减数量根据基础水分系统自动核算，当
基础水分大于或小于10%时候，根据公式
自动核算增减应压数量；

• 加水量系统根据公式自动核算；

• 实压数量在生产过程中收集；

• 次品根据不良处理流程记录获取；

• 余料手工记录；

• 漏洒料手工记录；

• 抽样水分根据抽检报告获取；

• 涨损数量根据公式系统自动计算；涨损率
系统根据公式自动计算



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

信息收集-压制-烘烤

应用说明

• 小车附二维码，在烘烤前

后扫描小车；

• 系统自动记录烘烤时间；

• 系统在茶叶压制后摆到小

车上后，扫描二维码进行

报工，及时反馈生产进度，

按照每车固定数量进行记

录；

• 系统根据扫码人员自动记

录时哪个班组生产的以便

核算班组绩效

小车赋码，扫描二维码进行报工，
及时反馈生产进度，按照每车固定
数量进行记录；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

信息收集-压制-烘烤-对接烤箱进行温度湿度的数据收集及监控

应用说明

• 对接烤箱的控制系统自
动获取温度、湿度等数
据，进行参数的收集；

• 对温湿度进行监控及预
警；

温湿度传感器对接温湿度



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

信息收集示例-包装

应用说明

• 支持多层级包装

• 支持防错防漏

• 支持称重对接

• 支持唛头打印；

• 支持测试报告打印

• 支持出货SN绑定生产SN



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

报表生成示例-包装

应用说明

• 压制移交数量根据扫
码交接流转数量获取；

• 包绵纸张，和装箱等
数量根据包装扫码数
据系统自动生成；

• 次品个数在生产过程
汇总在系统中记录；

• 退还压制数量根据在
系统中返工发起数进
行获取；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

多维度、实时了解车间、线体、工序在制状况，实现透明化生产

WIP
透明化



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

多维度、实时了解车间、线体、工序在制状况，实现透明化生产

生产任务
透明化



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

• 支持扫码报工• 支持按照批次报工

应用说明

• 支持批次进行报工

• 支持自动报工后数据回写ERP，将数量、工时耗

用、物料耗用等回传ERP



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

姓名 分筛 拣剔 包笋叶 团茶 发酵 潮水 烘烤

张小妹 △ ● ● ○ ◎ ● ●

徐一凤 ● ○ ○ ◎ 　 ○ △

金大三 ○ △ △ ◎ 　 ◎ 　

刘小宝 ◎ 　 　 　 ○ ● 　

王二凤 　 ○ ● 　 　 　 ◎

赵小燕 ◎ ● ◎ ● ● ○ ○

备注:  △--计划学习  ○--基本掌握  ◎--完全掌握   ●--精通

作业人员刷卡/扫码上工

校验OK->开始生产

校验NG ->禁止作业

人岗匹配人适其岗岗得其人

应用说明

• 人岗匹配，系统防错，人员可追溯

• 多能工培养可视化，实现柔性生产

• 绩效KPI考核透明化，提高员工积极性

• 作业技能、资质系统化；

• 作业工时量化、精细化；

• 对健康证到期进行管控

• 作业效率透明化；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

应用说明

• 后台维护不同产品的标准工

时；

• 生产人员根据报工统计的数

量，自动生产工时计件报表，

以便计件核算绩效；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

不良产品判定及处理

不良返工

4、技术部评审

在线返工

1、抽检产生需要在线
返的批次

2、判定为不良

3、选择原流程的投入
工序

4、按工单、批次重投
产线

不良申请

1、提出申请

2、仓库评审

3、生产部评审

l 不良品用于处理以下两类返工业务要求：
不良返工处理，在制现不良超标时，产出批次返回原产线重新投入

业务，例如在包装发现不良退回烘烤；

不良处理申请：离线返工，即已入库成品或客退成品返工业务；



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

应用说明

• 在系统配置打印模板。 

• 系统内自动关联数据；

• 根据出货要求报告打印；

• 支持物料标签、测试报告、出货报

告等打印



生产管理
异常处理不良处理产前准备 标签打印物料交接生产信息收集 工时管理任务管理 人员管理

预警规则 达到预警条件 看板、邮件、短消息通知

发现异常

常规不符合项

重大异常

不良处理流程

改善/闭环

停线

报表

分析

事后

管理

现场

看板

事中

管理

预警

机制

事前

管理

应用说明

• 系统自动触发异常预警，

实现快速响应；

• 支持NCR、8D Report等

方式，进行持续改善闭环；

• 支持微信、钉钉、邮件、

短信等方式预警；

• 缩短异常处理时间；

• 系统可以根据异常类型触

发停线，并支持快速换产；



工艺管理
工艺变更配方建立 工艺路径建立 试制及工艺参数 工艺参数下发

应用说明

• 配方制作及评审人员在系统中选

择记录评审的配方；

• 在发酵、分筛、拼配根据生产计

划选择对应的原料数量、比例、

原料产地、级别等；

• 在建立配方后，评审人根据配方

在系统中记录填写评审记录

• 作业人员可以在系统中查询不同

计划单号的配方

配方建立



工艺管理
工艺变更配方建立 工艺路径建立 试制及工艺参数 工艺参数下发

应用说明

• 在系统中预先分别建立工艺流程，

在建立计划的时候，系统根据生

产阶别自动匹配流程；

• 生产过程中可以根据生产产出情

况进行可选工序的选择；

• 对关键工序进行管工，非关键工

序不做管控，只做生产过程信息

收集；

工艺路径建立



工艺管理
工艺变更配方建立 工艺路径建立 试制及工艺参数建立 工艺参数下发

试制参数记录

应用说明

• 在系统中记录试制配方、潮水、工艺参

数、感官评审记录等；

• 可以根据阶别选择在各个阶段（发酵、

分筛、拼配等）的试制参数都可以记录

• 试制参数选择及并可供查询



工艺管理
工艺变更配料单建立 工艺路径建立 试制及工艺参数建立 工艺参数下发

应用说明

• 在系统中记录试制配方、潮水、工

艺参数、感官评审记录等；

• 在各个阶段的试制参数都可以记录

• 试制参数选择及并可供查询

工艺参数下发



工艺管理
工艺变更配料单建立 工艺路径建立 试制及工艺参数建立 工艺参数下发

l 全程监测工艺变更，主动提醒警示，智能防呆管控

ECN

变更

物料配送及时提醒与智能防呆

工艺及时提醒与智能防呆

涉及生产制程智能提示与防呆

生产制程智能提醒与控制

WIP影响智能分析统计

变更自动显示

l 看板、钉钉、邮件等自动触发提醒



质量管理
报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

来料系统化检验(IQC），提升IQC效率 应用说明

• 在收料后自动生成待检任务；

• IQC根据收料记录系统生成送

检单；

• 系统自动调取检验标准

• 根据系统抽检计划，以及检验

标准进行检验；可根据不同物

料设定不同比例进行抽检

• 支持农残检测报告上传及统计



质量管理
标签报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

应用说明

• 通过人工开立或者系统后台定时器生成

过程检验单，检验员根据检验单进行检

验项目确，最终进行检验单确认，完成

过程检验操作;

• 检验单开立后需要检验远进行检验项目

确认，所有项目确认后，检验单变为关

结状态;实现检验数据电子化，例如感

官评审记录、重量抽检记录等随时查询

记录；

• 减少手写报表时间，提高直接检验效率；

• 实现检验数据与生产批次关联追溯；

• 实现不良管控，禁止不良流转、流出

系统化过程检验，提升过程检验效率



标签报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

质量管理

应用说明

• 通过提起检验申请，在系统生成化验

检验任务;

• 检验人员根据送样检验，在系统中记

录化水分测试记录；

• 减少手写报表时间，提高直接检验效

率；

• 实现检验数据与生产批次关联追溯；

• 检结果快速通知

系统化化验室检验，提升检验效率-化验室检验记录



质量管理
标签报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

应用说明

• 通过提起检验申请，在系统生成化

验检验任务;

• 检验人员根据送样检验，在系统中

记录化水分测试记录；

• 减少手写报表时间，提高直接检验

效率；

• 实现检验数据与生产批次关联追溯；

• 检结果快速通知，可通过看板、钉

钉等快速通知

系统化化验室检验，提升检验效率-水分通知



质量管理
报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

应用说明

• 支持检验比例的配置建立；

• 支持检验项的配置建立；

• 支持检验标准的配置建立；

• 支持产品与检验标准绑定;

• 检查有批量性异常，可以在系统中进

行异常发起，系统自动生产异常通知

给责任单位和责任人；

• FQC检验数据采集，无纸化标记、无

纸化记录；

• 实现FQC检验信息与批次管理追溯；

• 检验报表自动生成、统计分析；

系统化出厂检验（OQC），系统作业



质量管理
标签报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

质量改进，系统对质量异常触发改进机制，生成8D报告、NCR等
应用说明

• 当发现产品出现连续不良异常时，系统

自动触发异常预警，驱动人员快速响应；

• 支持人工在系统内发起异常NCR，责

任单位根据NCR异常信息，进行判定

和响应处理，填写异常事件原因、处理

过程和处理结果；

• 针对重大异常、批量性或客户投诉等异

常，在系统内发起8D Report等方式，

进行填报，责任单位根据8D要求进行

持续改善；

• 支持微信、钉钉、看板等方式实现预警

通知发送，多层级预警机制（一级、二

级、三级配置对应责任人进行处理，超

出时间，系统自动升级预警）；



质量管理
标签报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

应用说明

• 通过SPC统计分析工具，在系统内

用户可以根据SPC管控要求，自定

义配置SPC管控项目；

• 与关键生产、检测设备对接，获取

检测试数据，实现SPC统计分析；

• 系统提供丰富的SPC图表分析工具，

如：X bar、X、C、Np、P、U、

I_MR、I_MR_RS、CUSUM、Gage 

RR) 指导品质部门对产品质量实现

全面、可控的数据分析；

SPC监控：系统自动根据采集的质量数据进行分析，自动生产柏拉图、控制图、CPK、
直通率等



质量管理
报告打印来料检验 生产过程检验 质量追溯与分析化验室检验 出厂检验

应用说明

• 在系统配置打印模板。 

• 系统内自动关联数据；

• 根据出货要求报告打印；

• 支持物料标签、测试报告、出货报

告等打印



设备管理

禁止生产

开线生产 设备校验

开始生产
OK

NG

03

04

0506

01

02

设备台帐 巡检点检

防呆防错 备件管理

设备维修 设备保养

异常反馈
• 人工上报
• 设备集成自动预警

设备维修
• 根据系统指导意见进行维保作业

恢复生产
• 维修完成，恢复生产

异常预警

MES

声、光、电等方式 结果反馈

经
验
知
识
库

维维
修修
信工
息时

应用说明

• 设备、工治具、备品备件台帐系

统化；

• 主动式设备、治具生命周期管理；

• 跨终端作业，满足不同生产环境

要求；

• 主动抢单式维保模式；

• 维修经验知识库；

• 主动式、全生命周期管理，按需

保养，有效保养，保障产品品质，

降低维保成本；

• 主动维保，提高员工积极性，绩

效管理透明化；

• 降低人员要求，提高维保效率，

减少停线；

• 优化备品备件库存，提高资金周

转率；



设备管理-量测仪器管理

系统中建立量测仪器管理功能，对量测仪器的台账、
校验、盘点等并到期进行提醒



仓库管理

入库管理 盘点管理 备料出库 生产车间仓库收货

合作社送货

入库检验

让、退、拒

半成品出入库 成品入库

盘点管理

出库管理

待分筛仓、待拣仓
、半成品仓等

赋码规则

OK

NG

从收料、检验、收发备退转、库存、盘点再到半成品、成品出入库的全方位透明化仓库管理；

条码打印

仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

佛山仓库、门店等

包材送货



储运管理

业务单据条码化

应用说明

• 仓库系统中大量运用PDA、条码读取设备，需

要对以下仓库基础要素，进行规范化、条码化；

• 材料：毛茶、半成品（发酵后熟茶、分筛后茶

叶、拣剔后茶叶）、成品等打码；

• 库区库位：按照仓库、车间、区对库位进行条

码化作业；

• 仓库单据：入库单、领料单、退料单等单据实

现条码化、电子化单据，

• 通过扫码条码，进行仓库作业，账物自动扣减，

回传ERP更新库存数据，实现仓库全面条码化

作业；

• 实现仓库移动作业，便捷、高效、防错防呆、

指导拣货；

• 全程条码化作业-高效、防错、防呆、无纸化；

装袋条码

毛茶、半成品茶、成品条码
化

设置指示牌库区库位、条码化

在库区设置指示牌指示牌上
打印标识及二维码

仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

仓库管理要素条码化；



储运管理

产品/包装半成品操作人员

供应商n供应商2供应商1

MORELABEL
云标签平台

…
…

条码模板
配置

ERP系
统集成

企业生产

供
应
商
协

同

企
业
内

部

送货

…
…

应用说明

• 如果未来合作社可以配合打码，可以开

放登录界面给合作社，合作社打好物料

编码进行送货，可以快速扫码收料；

• 云化标签，供应商（合作社）协同；

• 毛茶供应商无法打码的情况下，厂内自

行打码；

• 内部半成品、成品可以在厂内打码；

• 多层级关联：根据配置自动生成多层包

装的条码标签

• 防错基础，避免漏码或者重码、保障追

溯唯一性。

支持云标签协同打码及企业内部打码

仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 便捷式扫描

• 高效移动作业

• 根据采购单号扫码进行收料；

• 物料条码进行收料；

• 收货信息自动回传ERP，自动更新

库存 ；

• 根据仓库收货看板，提示物料预计

到货及入场时间； 

• 解决人工录入收货信息；

• 有效防错信息不对称；

• 提高收货效率；



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 收料后系统送检；

• 支持附件上传；

• 原料部可以在系统中进行检验信

息填写；

• 检验完成后可以在系统进行审核

内部检验的送检、检验、审核等

附件上传，可以将委外检测的
农残报告上传



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 在系统内预设好每个或每类物料对应的库区、

库位最大库存量、体积、重量、类型等信息；

• 根据货架货位制定好编码规则，打印张贴于

库区标识牌；

• 仓管员扫描待入库物料条码，系统自动匹配

正确的库位；

• 扫描货架条码，确认物料入库完毕；

• 解决入库信息不及时，造成ERP数据不准，对

库存、计划的影响；

• 实现原材料库位管理，定点定物，指导入库

作业；

• 实现库位条码化管理；根据不同山头、等级

等进行存放策略管理，同时扫描库位时会有

防呆提示；

打印二维码、所入库位预先编号，并制作指示牌粘贴二维码、扫码入库



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 支持指定批次、产品、等级、库区、库位等

进行盘点；

• 支持动态灵活盘点方式（实时盘点、周期性

盘点、循环盘点等）；

• 颠覆传统盘点方式，利用人员空闲时间盘点。

• PDA作业方式，过程无需手工记录；

• 支持同一盘点单，多人同时盘点；支持明盘、

暗盘；

• 盘点审核后，自动调整库存(根据客户实际

情况确认是否需要回写到ERP中进行调帐处

理)；

• 支持动态、静态盘点；

• 支持明盘、暗盘；

• 盘点差异化自动预警，生成差异报表

N2

快速盘
点



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 多角度库存余量查询；

• 完整的库存交易历史数据；

• 基于物料、批号、产品可进行多维

度冻结和解冻；

• 盘点库存账目与实际库存有偏差时，

可及时调整；

• 支持调拨、转移、报废等；

• 实现仓库可视化，透明化，无纸化；

• 入库账目及时高效，避开人工做账，

实现账物卡一致；

库存查询



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 根据生产计划及配方进行领料

• 支持用户通过批次、品号、产品、等级、价格、

等多条件查询，实现对物料冻结、解冻、冻结

亮灯、冻结灭灯等操作。

• 系统中查询库存进行冻结操作，也可只用PDA

扫描库存包装条码进行冻结。

• 控制可疑物料产品流动，防止质量隐患扩散，

实现质量有效拦截。

• 散货先出、按订单、按版本；

• 根据路径指引，提高作业效率，降低人员要求；

• 策略管控先进先出，扫描扣帐；

• 库存信息实时回写ERP；

生产领料单紧急标志，自
动预警备料人员急件处理

系统内进行
物料冻结 出库管控&使用管控

禁止出库&使用

拣货，备料发
现品质问题



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

• 生产过程半成品按照筛次、袋、箱等打

码，并扫码进行半成品的入库、出库及

交接；

• 在定额装袋、茶饼装箱等环节对茶叶进

行赋码；

• 按照定额数量进行打印条码；

• 位数袋及位数箱打码；

• 半成品出库扫码出库；

• 扫码过账，数据同步给ERP;



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

1.成品包装下线 2.扫描成品外箱(栈板、周转箱)条码 3.扫描成品库区、库位条码

成品入库

• 仓管员通过PDA扫码方式进行入库操作；

• 系统支持多种方式入库：

• 按栈板入库，扫栈板条码、目标库位条

码；

• 按周转木箱入库，扫周转框条码、目标

库位条码；

• 按成品箱SN入库，扫成品箱SN号、目标

库位条码；

• 按尾数入库，扫描产品SN，目标库位条

码；

• 扫托盘、扫库位，实现库位与托盘自动

关联；



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

应用说明

成品出库

• 仓管员通过PDA扫码方式进行出库操作；

• 按栈板入库，扫栈板条码、目标库位条码；

• 按周转木箱入库，扫周转框条码、目标库

位条码；

• 当成品入库遇到尾数（不足整托盘时），

通过WMS系统可以设置尾数入库管理，

• 当成品出库时，支持按照整托出库，如由

于装车或出货订单要求数，造成拆托现象，

支持整托先备货出库（备货区），在装车

完成后再进行退仓处理；

• 操作员通过PDA在拆盘功能界面下，进行

扫描托盘条码，扫描包装箱条码拆包，将

实物包装退仓，信息自动回传更新ERP过账；

3.物流发运2. 搬运出货1.扫描成品库位、包装条码



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

辅材散味时间管控

IQC OQC
快速
响应

• 不合格品

• 保质期

• 红牌物料

• 黑名单物料

• ...

• FIFO

• 不合格品

• 保质期

• 冻结

• ...

• FIFO

• 呆滞料

• 复检

• 冻结

• ...

入库质量预防 库存质量控制 出库质量拦截



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

来料不良管控

取样
送检通知

OK入库

NG退回

应用说明

• 质量异常预警；

• 特采、挑选等异常处理；

• 黑名单的供应商及其他；

• 物料中标志为禁用料；

• 按条码解析超保质期料；

内部检验、外部
农残检验



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

包材散味时间管控

应用说明

• 禁用包材材管控；

• 按条码解析散味时间未达

到时间的料；



仓库管理
仓储管控入库管理入库检验管理流程 盘点管理 库存查询 领料出库 半成品管理 成品出入库收料条码化

包材散味时间管控

l  仓库吞吐量=入库量+出库量+直拨量

l  月均库存量=（月初库存量+月末库存量）÷2

l  年均库存量=月均库存量之和÷12

l  库存周转率=（货物销售成本÷库存平均余额）×100%（每一年周转多少次）

l  收发正确率=（吞吐量－收发差错总量)÷吞吐量×100%

l  货物完好率=（平均库存量－缺损变质货物总量)÷平均库存量×100%

l  帐物相符率=（月帐物总笔数－月帐物差错笔数)÷月帐物总笔数×100%

l  物品缺货率=（缺货次数÷用户需求次数）×100%

l 作业量系数=装卸作业总量÷进出库作业数量

l  单位仓储成本=年货物储存费用÷月均库存量之



仓库管理

• 供应商

• 批次/批号/包装

• 收货时间

• 检验记录

• 收货记录

• 客户

• 产品(个体/包装)

• 时间

• 发货记录

• ...

• 移动人员

• 移动时间

• 移动原因

• 移动物料

• ...

来自哪里？ 运行轨迹 流向哪里？

物料追溯解决来源去向问题？

仓储追溯体系出库管理盘点管理入库管理 仓储管控



工厂透明化
3D仿真移动管理管理看板数据分析系统报表

• 系统有关于生产信息的多样生产报表，关于人员、

质量、物料、设备等多类型标准报表，内容涵盖

人、机、料、法、测各种信息

• 支持报表的自定义

p 系统提供标准的管理报表



工厂透明化
3D仿真移动管理管理看板数据分析系统报表

p 数据应用分析
• 提供生产数据可视化分析，对生产的产能，

进度，效率、产量等进行分析并产出分析图

形，例如推移图、饼图，柱状图等

• 提供质量数据的可视化分析，分不同颗粒度，

如日、周、月等质量IQC、PQC、OQC以及

生产过程全检等质量数据进行分析



工厂透明化
3D仿真移动管理管理看板数据分析系统报表

综览整厂产量、质量、进度等达成状况,让高层管理者
能够掌握全局

人机料法环之资源配置投放状况,让车间主任监控实时
效率、异常状况,进而采取必要行动

清晰掌握加工任务的顺序，为信息的收集与应用者

经营者

管理者

作业者

p 看板全面可视化-数字可视化，异常实
时监控，提升反应速度



应用规划-工厂透明化

• 可以随时随地的了解企业生产各环节参数指标；

• 能够远程指挥和控制现场操作；

• 管理者和老板的“口袋工厂”

p 移动端查看生产数据

3D仿真移动管理管理看板数据分析系统报表



工厂透明化

p 3D仿真（可自行修改）

• 平台化的设备物联和3D场景仿真构建

器；

• 设备形态、设备实时数据、工艺流程

通过3D场景仿真器快速构建；

• 实现新产品工艺仿真、流程优化和生

产过程实时管控和决策分析提供数字

孪生全场景管理。

3D仿真移动管理管理看板数据分析系统报表
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平台化是传统企业数字化转型的趋势

生产管理 设备管理 质量管理 各种应用

烟囱式 重复

封闭式 隔阂

部门墙

业务墙

数据墙

建平台

可提供能力的复用、组合

支持复杂应用敏捷开发

可提供现代化平台服务

平台化

自主可控

个性化定制

松耦合

开放

敏捷

云化

服务化

MES/MOM
制造运营系统



每一家企业都需要拥有自己的PaaS能力底座
以领先的云原生技术和微服务架构，用数据和智能帮助企业重构企业业务能力。

围绕着技术、业务、数据、开放生态等能力，为企业提供更多面向企业级市场和需求的 新能力、新引擎、新价值 。

跨行业

业务能力

跨领域

通用业务

云原生
（微服务、容器、

云开发平台）

AI

IoT5G...

技术能力

大数据

数据开发与治理

数据能力

应用与服务体系

开放生态

资源中心

API应用市场
ISV应用市场

技术能力 单体独立架构 云原生跨平台 

业务能力 无法沉淀 行业知识沉淀、积累、迭代与复用

数据能力 统计汇总 智能的洞察、风控与预测

技术能力 自我封闭 全面开放、互为生态、共创共赢

新一代平台

“



系统架构
• 基于aPaaS+工业知识+SaaS的新一代软件服务架构

• 帮助企业打造信息化的底坐，让企业更高效、低成本构建应用，自主可控地掌控各种知识和应用

在项目实施过程中进

行开发技转，并进行

代码开源让xxxx可以

自主开发应用，完全

自主掌握系统。

茶叶



系统架构-低代码开发平台
MoreDEV（低代码开发平台）：是一个面向工业应用开发的全云化低代码开发平台，融合丰富的工业开发工具、行业经验、工业的知识，以开源的

方式共同使用，帮助开发者提高开发效率、降低开发难度、减少开发成本，能让用户开发出更加专业级的工业应用。

• Web应用开发组件（WisIDE.web）

• 算法构建器（WisIDE.AB：Algorithm Builder）

• 企业总线（WisIDE.Link）

• 预警组件（WisIDE.Alarm）

• 流程引擎（WisIDE.Flow）

• 数据管理组件（WisIDE.DMP：Data Management 

Platform）

• 系统运维组件（WisIDE.OPS：Operation Service)

• 设备互联平台

• （WisDIP: Device Interconnection Platform）

• SMT联机平台

• （WisEI: Equipment Interface）

• 移动应用开发平台（WisAPP）

• 数字孪生平台（Wis3D）

• 智能分析系统（WisBI）

• 制程统计分析（WisSPC）

 

• 健壮稳定的低代码开发平台

• 工业领域专业级工具库

• 丰富的行业经验和知识

• 100%掌握核心技术，全国产化

主要特征

• 简单、高效、低成本

• 技术共享和复用，多次转化价值

• 数据互通，深度融合

核心价值

WisIDE
应用构建器

WisTools
工具箱

WisIoT
智慧物联平台

算法构建器

智慧物联平台

3D场景仿真构建工具



系统架构-低代码开发平台

预警组件（WisIDE.Alarm）

定义各种触发条件和执行触
发的平台

Web应用开发组件（WisIDE.Web）

基于云端的，适合于工业应用的低代码
开发平台

流程引擎（WisIDE.Flow）

可视化拖拽配置和设计各种
流程

企业总线（WisIDE.Link）

与不同系统之间进行交互的
定义平台

算法构建（ WisIDE.AB ）

支持算法和函数经多级的运算
组合出新的算法或场景数据管理组件（WisIDE.DMP）

对现场各种协议传输的数据进行
逻辑校验和执行并反馈结果 系统运维组件（ WisIDE.OPS ）

平台参数设置、日志管理、以及系统服务器运维监控等

WisIDE

✓ 云端开发

✓ 应用开源

✓ 开发更快速 

✓ 集成更便捷

✓ 重构更高效

✓ 策略更精准

✓ 流程更灵活

✓ 运维更智能



系统架构-低代码开发平台

• 涵盖仓库、生产、品质、设备等全工业场景的丰富

        业务模型算法库

• 支持算法可自由组合，形成新的工业场景应用

• 向导式指引，支持算法自定义新增

特点

低成本重
构、复用

业务对象
模型化

快速业务
应用

WisIDE.AB（算法构建器）：通过算法构建器可快速创建适用于工业各领域、可开源、可被重复组合应用的应用模型。



系统架构-数字孪生平台

可视化看板 3D场景

✓轻量化浏览，支持主流浏览器无插件浏览，手机移动端可直接查看

✓3D模型支持obj、fbx、gltf、json等格式导入

✓支持数千种Echarts可视化图表工具，轻松制作美观图表

✓支持Ajax、Websocket、Webservice等数据对接

基于Wis3D编辑器选择样例场景或工

业模型、图表等控件，通过拖拉拽

的方式对场景模型进行分组、调整

等快速完成布局搭建。

编辑器支持自动生成动线轨迹脚

本、设备动态浮窗显示、不同场景

个性化联动交互、数据多层级穿

透。
场景搭建

应用开发与
接口集成

一键发布 跨平台展示

一键拖拉、云端设计



系统架构-数字孪生平台

✓强大的参数设置界面，自定义多样查询条件

✓高级自定义设置，实现高级筛查

✓灵活的参数传递，轻松实现报表间的联动、钻取等分析操作

✓开发零编码，拖拽式操作，跟Excel一样简单

✓多工作目录切换，远程设计，协同制表

✓普通报表模式： 动态格间运算满足复杂统计对比需求

✓聚合报表模式：自由拼接聚合块，

✓决策报表模式：画布界面，组件拖拽操作，自由制作驾驶舱

✓HTML5图表：十九种图表大类，超过五十种图表样式

✓丰富数据地理信息展示

✓丰富交互效果，震撼可视化体验

WisBI（智能分析系统）：是一款强大的报表分析工具，可以多维度直观、准确的将业务数据进行统计、分析、预警，可与mes、erp等系统进

行集成，进行报表快速设计、分析，建立集控中心，实现管理的数字化、可视化和透明化。

丰富报表，满足不同场景

多层钻取，多维分析

WisBI设计界面，拖拉拽操作

移动HTML5解析

集成GIS地图

数据联动

BI
设计器

报表
功能

数据查询
与过滤

BI
图表
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平台可支撑数字化工厂：生产过程全记录，车间管理透明化

生产
计划

派工
入库

投料

• 通过极简的操作方式，对人、机、料、质量的管控，帮助客户实现从订单

的下发到产成品入库的整个生产过程信息化、车间透明化。

• 将制造过程全记录完整保存下来，信息化产品积累制造过程的数据

…生产
工站

生产
工站 终检

原料仓

成品仓

线边
仓

计划
部



平台可支撑智慧茶园建设：信息化、智能化融合，打造绿色智慧茶园
p 实时采集与查看土壤墒情、虫情、灾情、气象环境、农残等“五情监测”情况。

p 结合茶叶种植园土壤肥力、施肥、打药、结果等数据，推荐种植、植保、施肥、施药建议方案，在线指导茶园精准种植。

p 实时展示茶叶种植园所在区域、气候、土壤、种植园历年病虫害情况、水质资源情况、茶园采摘及经营管理情况。

边缘数据盒

茶叶应用场景

传输网络

网络传输数据采集

API
接口

4G/5G/固网

农业物联网
使能平台

传感器

信息采集

接口监控

设备管理

视频监控

视频平台

数据分析

产品电商交易

健康生长决策

茶叶产品溯源

茶叶专家在线诊断

4G/5G/固网

4G/5G/固网



成功案例

终端制造企业

500+集团型企业、20+中国电子百强企业、30,000+云端SaaS用户

300+平台合作支持与生态伙伴

生态伙伴

摩尔云

青岛高通

东莞科星



摩尔元数（福建）科技有限公司

中国 福州 高新区 海西科技园 久策大厦A座7F

电话：400-887-4949

传真：0591-87010966

邮箱：morewis@morewis.com

网址：www.morewis.com

工壹号 微信公众号

Thanks


